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Abstract of DE1 9623694 

The foils are supplied in a box shaped cassette 3 in 



which they are accurately positioned. The cassette 
is accurately located on stops 15 relative to the print 
form cylinder 1 . The leading edge of the lower foil 6 
in the cassette is located against a feed unit 13 and 
is then transferred into a clamping element 10 
formed within the cylinder which then rotates to 
allow the trailing edge of the foil to be secured 9. 
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) Verfahren zum Bereitstellen und Zufuhren von Druckfoiien 

) Die Erfindung betrifft etn Verfahren zum Bereitstellen und 
ZufQhren von Druckfoiien zu dem Formzylinder einer mit 
einer Druckfolienbebiidarungseinrichtung ausgestatteten 
Druckmaschine. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens 
zum Zufuhren von Druckfoiien, welches ermoglicht, etne 
beliebige Anzahl von Druckauftragen zu realisieren, die 
Maschinenstillstandszeitan der Druckmaschine zu senken 
und ohne Inanspruchnahme von Raum im Formzylinder und 
da mit unter Vermeidung von Unwuchtproblemen die Druck- 
foiien dem Formzylinder zuzufuhren. 
ErfindungsgemSG wird die Aufgabe dadurch gelost, dsG die 
Druckfoiien auSerhalb der Druckmaschine entsprechend der 
Maschinenkonfiguration konfektioniert, die konfektionierten 
Druckfoiien lagegenau in einer Druckfolienkassette oder auf 
einem Stapei positioniert, durch SchiieBen der Druckfolien- 
kassette oder Umhullen des Stapels fixiert und nachfolgend 
die Druckfolienkassette oder der Stape! In der Druckmaschi- 
ne bereitgestellt warden. 




Die folgenden Angaben sind den vom An m elder eingereichten Unterlagen entnommen 
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BeschreWng folie 6 versehen sind Im Formzylinder 1 sind zwei axial 

verlaufende Zylinderkanale 7, 8 vorgesehen, in denen je 

Die Erfindung betrifft ein Verf ahren zum Bereitstel- eine Befestigungseinrichtiing 9, 10 angeordnet ist, wobei 

len und Zufuhren von Druckfolien zu dem Formzylinder jeder Bef estigungseinrichtung eine ebenfalls im Form- 

einer mit einer DrackfolienbebUderangseinrichtung 5 zylinder 1 gelagerte Auswerfeinrichtung 11 nachgeord- 

ausgestatteten Dnickmaschine. net ist Die Befestigungseinrichtung 9 weist eine 

Es ist ein mit einer Druckflache ausgestatteter Form- Klemmeinrichtimg 9.1 sowie eine Klemm- und Spann- 

zylinder einer mit einer Druckfolienbebilderungsein- einrichtung 9.2 und die Befestigungseinrichtung 10 eine 

richtung ausgestatteten Druckmaschine bekannt, bei Klemmeinrichtung 10,1 sowie Klemm- und Spannein- 

dem die unverbrauchte Druckfolie auf einer im Fonnzy- 10 richtung 10.2 auf. Weherhin ist dem Formzylinder 1 eine 

Under gelagerten Vorratsrolle und die verbrauchten BebUderungseuirichtung 12 sowie dem Formzylinder 1 

Druckfolien auf einer ebenfalls im Formzyiinder gela- und der Druckfolienkassette 3 eine Zufuhreinrichtung 

gerten Rolle angeordnet sind (DE 43 03 872). Die zu be- 13 zugeordnet 

bildernde Druckfolie wird von der Vorratsrolle abge- Die Druckfolienkassette 3 ist in tangentialer Orientie- 

wickelt, auf den Formzylinder durch Drehung desselben 15 rung sowie ausgerichtet zum Formzylinder 1 in der 

aufgezogen, bebildert und nachfolgend gedruckt Nach Druckmaschine mit Hilfe von Fuhrungs- und Arretie- 

dem Abdrucken wird die Folie auf die Rolle aufgewik- rungsmitteln angeordnet, indem z. B. diese auf Ffih- 

kelt rungsschienen 14 aufliegend durch beidseitig vorgese- 

Nachteihg ist dabei, daB die Arbeitsabiaufe beim Auf- hene seitliche Anschlage 15 gefuhrt sowie Vorderan- 

bringen und Erneuern der Druckfolie arbeitsintensiv 20 schlage 16 fbriert wird. In der Druckfolienkassette 3 sind 

sind und die Maschinenstillstandszeiten vergrfiBern, er- die konf ektionierten Druckfolien 6 — statt der Druckfo- 

heblicher Raumbedarf im Formzylinder fur die Unter- lien 6 konnen auch dunne Druckplatten verwendet wer- 

bringung von zwei Rollen notwendig ist, die Unterbrin- den — in Planlage sowie lagegenau bezuglich der Sei- 

gung von zwei Rollen die Anzahl der ohne Unterbre- tenkanten 6.1 und der Hinterkante 6.2 mittels in der 

chung abarbeitbaren Auftrage beschrankt und die Mas- 25 Druckfolienkassette 3 vorgesehener Positionierungs- 

se der beiden Rollen zu Unwuchtproblemen f uhrt mittel gestapelt 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Ver- Im Ausfuhrungsbeispiel sind die Seitenwande 3.1 und 

fahrens zum Zufuhren von Druckfolien, welches ermog- die Ruckwand 3.2 der Druckfolienkassette 3 als Positio- 

licht, eine beliebige Anzahl von Druckauftragen zu rea- nierungsmittel ausgebildet Es ist aber ebenso mdglich, 

lisieren, die Maschinenstillstandszeiten der Druckma- 30 statt der Ruckwand i2 die Vorderwand 3.4 der Druck- 

schine zu senken und ohne Inanspruchnahme von Raum folienkassette 3 als Positionierungsmittel auszubilden. 

im Formzylinder und damit unter Vermeidung von Un- Das Konfektionieren der Druckfolien 6, d. a das 

wuchtproblemen die Druckfolien dem Formzylinder zu- Schneiden der ublicherweise in Rollenform vorliegen- 

zufuhrea den Druckfolie auf ein der jeweiligen Druckmaschinen- 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Patent- 35 konfiguration angepaBtes Format sowie das Positionie- 

anspriiche gelost ren in der Druckfolienkassette 3 kann sowohl beim Pro- 

Durch das erfindungsgemaBe Verf ahren ist es mog- duzenten der Druckfolie als auch beim Betreiber der 
lich, die Arbeitsabiaufe beim Aufbringen der Druckfo- Druckmaschinen erfolgea Durch SchlieBen der D ruck- 
lien auf den Formzylinder zu vereinf achen und die Ma- folienkassette 3 werden die Druckfolien 6 in der Druck- 
schinenstillstandszeiten zu senken, was beispielsweise 40 folienkassette 3 fbriert und damit ermoglicht, daB die 
allein dadurch ermdglicht wird, daB in der die konfektio- Druckfolienkassette 3 vom Produzenten zum Anwen- 
nierten Druckfolien in Planlage aufnehmenden Druck- der oder beim Anwender transportiert und als funktio- 
folienkassette oder im Druckfolienpaket eine groBe An- neile Einheit in die Druckmaschine eingesetzt werden 
zahl von Druckfolien gespeichert und die Druckfolien- kann, wobei die Druckfolienkassette 3 durch die Fuh- 
kassette w&hrend des Fortdrucks ausgewechselt oder 45 rungsschienen 14 sowie die seitlichen Anschlage 15 und 
ein neues Druckfolienpaket bereitgestellt werden kann. die Vorderanschlage 16 in ihrer Lage zum Formzylinder 
Dabei kann die Druckfolienkassette gleichzeitig als Um- 1 ausgerichtet wird 

verpackung bzw. als Transportbehalter fur den Trans- Nachdem die Druckfolienkassette 3 vollstandig oder 

port der Druckfolien vom Hersteller zum Verbraucher im dem Formzylinder 1 zugewandten Bereich geoffnet 

ausgebildet sein. AuBerdem wird durch die erflndungs- 50 wurde, konnen durch die sowohl mit der Druckfolien- 

gemaBe L6sung die technisch aufwendige und einen er- kassette 3 als auch mit dem Formzylinder 1 korrespon- 

heblichen Raumbedarf erforderade Unterbringung der dierenden Zufuhreinrichtung 13 nacheinander Druckfo- 

Druckfolienkassetten im Formzylinder und die damit im lien 6 dem Formzylinder 1 zugeffihrt werdea Dabei 

Zusammenhang stehenden Probleme hinsichtlich Un- wird die oberste Druckfolie 6 in der Druckfolienkassette 

wucht und Zuganglichkeit vermiedea 55 3 erf afit, aus der Druckplattenkassette 3 gezogen und 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuh- mh der Vorderkante 63 beispielsweise der gedffneten 

rungsbeispiel naher erlSutert werdea Klemmeinrichtung 10.1, die Befestigungseinrichtung 10 

In den Zeichnungen zeigt befindet sich im Bereich der Zufuhreinrichtung 13, zuge- 

Flg. 1 die schematische Darstellung eines Formzylin- fuhrt und von dieser geklemmt Durch Drehen des 

ders mit einer Druckfolienkassette in der Seitenansicht, 60 Formzylinders 1 wird die von der Klemmeinrichtung 

Kg. 2 eine perspektivische Darstellung einer Druck- 10.1 erfaBte Druckfolie 6 vollstandig aus der Druckfo- 

folienkassette mit Fuhrungs- und Arretierungsmittela b'enkassette 1 gezogen und die Hinterkante 6*2, unter- 

In Fig. 1 ist ein Formzylinder 1 mit einem Gummi- stfltzt durch die Zufuhreinrichtung 13, der Klemm- und 

tuchzylinder 2 sowie einer Druckfolienkassette 3, beste- Spanneinrichtung 9.2 zugefuhrt sowie nachfolgend ge- 

hend aus einer Grundplatte 3*3 sowie Seitenwanden 3.1, 65 klemmt und gespannt 

einer Ruckwand 3^ und einer Vorderwand 3.4, darge- Damh ist eine Druckfolie 6 der Druckflache 5 des 

stellt Der Formzylinder 1 weist im Ausfuhrungsbeispiel Formzylinders 1 zugeordnet Analog dazu wird die 

zwei DruckflSchen 4, 5 auf, die mit jeweils einer Druck- Druckflache 4 mit einer Druckfolie 6 versehen und 
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nachfolgend die Dmckfolien 6 mit Hiife der Bebilde- 
rungseinrichtung 12beschrieben, 

Nach dem Abdrucken der den Druckflachen 4, 5 zu- 
geordneten Druckfolien 6 werden diese abgefQhrt, in- 
dem beispielsweise die Klemmeinrichtung 10.1 geoffnet 
und dadurch BetEtigen der Auswerfeinrichtung 11 die 
Vorderkante 63 aus der Klemmeinrichtung 10.1 gezo- 
genwird. 

Es ist audi mdglich, die konfektionierten Druckfolien 
6 nicht in eine Druckfolienkassette 3 einzustapeln, son- 
dern lagegenau auf einem Stapel zu positionieren und 
nachfolgend durch Umhullen dieses Stapels mit einem 
flexiblen Packstoff zu fbrieren. Dieser umhulhe Stapel 
kann bei Bedarf in der Druckmaschine bereitgestellt, 
vollstandig oder im dem Fonnzylinder 1 zugeordneten 
Bereich gedffnet werden, so daB die Druckfolien 6 durch 
die Zufuhreinrichtung 13 erfaBt und dem Formzylinder 
1 bei Bedarf zugefuhrt werden kdnnen. 

Bezugszeichenliste 

1 Formzylinder 

2 Gummituchzylinder 

3 Druckfolienkassette 

3.1 Seitenwand 

3.2 Riickwand 
33Grundplatte 
3.4Vorderwand 

4 Druckflache 

5 Druckflache 

6 Druckfolie 
6.1 Seitenkante 
6.2Hinterkante 
63 Vorderkante 
7Zylinderkanal 

8 Zylinderkanal 

9 Befestigungseinrichtung 

9.1 Klemmeinrichtung 

9.2 Spann- und Klemmeinrichtung 

10 Befestigungseinrichtung 
10.1 Klemmeinrichtung 
10*2 Spann- und Klemmeinrichtung 

11 Auswerfeinrichtung 

12 BebUderungseinrichtung 

13 Zufuhreinrichtung 

14 Fuhrungsschiene 

15 seitlicher Anschlag 

16 Vorderanschlag 
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1. Verfahren zum Bereitstellen und Zuffihren von 
Druckfolien zum Formzylinder einer mit einer 
DmcMohenbebilderungseinrichtung ausgestatte- 
ten Druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daB 55 

— die Druckfolien (6) konf ektioniert, 

— die konfektionierten Druckfolien (6) lage- 
genau in einer Druckfolienkassette (3) oder auf 
einem Stapel positioniert und 

— durch SchlieBen der Druckfolienkassette (3) eo 
oder Umhullen des Stapels fixiert, 

— die Druckfolienkassette (3) oder der urn- 
hullte Stapel in der Druckmaschine bereitge- 
stellt und 

— vollstandig oder im dem Formzylinder (I) es 
zugewandten Bereich gedffnet sowie 

— die Druckfolien (6) vollstandig oder im Be- 
reich der Vorderkante (63) freigegeben wer- 



den, 

— jeweils eine Druckfolie (6) durch eine Zu- 
fuhreinrichtung (13) erfaBt und 

— dem Formzylinder (1) zugefuhrt wird. 

2. Verfahren zum Bereitstellen und Zuffihren von 
Druckfolien zum Formzylinder einer mit einer 
DmckfoUenbebUderungseinrichtung ausgestatte- 
ten Druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daB 

— die Druckfolien (6) konf ektioniert, 

— die konfektionierten Druckfolien (6) lage- 
genau in einer Druckfolienkassette (3) oder auf 
einem Stapel positioniert und 

— durch SchlieBen der Druckfolienkassette (3) 
oder Umhullen des Stapels fixiert, 

— die Druckfolienkassette (3) oder der um- 
hiillte Stapel in der Dnickmaschine bereitge- 
stellt, 

— die Druckfolienkassette (3) oder der um- 
hullte Stapel bezugjich dem Formzylinder (1) 
ausgerichtet und fixiert sowie 

— vollstandig oder im dem Formzylinder (1) 
zugewandten Bereich gedffnet und 

— die Druckfolien (6) vollstandig oder im Be- 
reich der Vorderkante (63) freigegeben wer- 
den, 

— jeweils eine Druckfolie (6) durch eine Zu- 
fuhreinrichtung (13) erfaBt 

— und dem Formzylinder (1) zugefuhrt wird. 
3. Verfahren zum Bereitstellen und Zufuhren von 
Druckfolien zum Formzylinder einer mit einer 
DnickfoUenbebnderungseinrichtung ausgestatte- 
ten Druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daB 

— die Druckfolien (6) konfektioniert, 

— die konfektionierten Druckfolien (6) einer 
eine Grundplatte (33) aufweisenden, die 
Druckfolien (6) in Planlage sowie durch 

— Positioniermittel (3.1, 3.2, 3.4) bezuglich der 
Seitenkanten (6.1) und/oder der Hinterkante 
(63) und/oder der Vorderkante (63) lagegen- 
au ausgerichteten Druckfolien (6) aufnehmen- 
de Druckfolienkassette (3) zugefuhrt werden 
sowie 

— die Druckfolienkassette (3) in der Druckma- 
schine bereitgestellt, 

— mit Hilfe von an der Druckfolienkassette (3) 
angeordneten, mit in der Druckmaschine vor- 
gesehenen Gegenstucken korrespondierenden 
Fuhrungs- und Arretierungsmitteln (14, 15, 16) 
ausgerichtet und fixiert, 

— die Druckfolienkassette (3) vollstandig oder 
im dem Formzylinder (1) zugewandten Be- 
reich geoffnet wird und 

— die Druckfolien (6) vollstandig oder im Be- 
reich der Vorderkante (63) freigegeben wer- 
den, 

— jeweils eine Druckfolien (6) durch eine Zu- 
fuhreinrichtung (13) erfaBt 

— und dem Formzylinder (1) zugefuhrt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Umhullen des Stapels ein flexib- 
ler Packstoff verwendet wird 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Packstoff Papier oder Folie ver- 
wendet wird 
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